
XPrinter V3.1C 测试工具使用说明

一、主界面介绍



1、通讯端口选择：

打印机的通讯接口：并口、串口、USB 口、网口四种选择。

2、打印机选择：

打印机类型按纸介分为POS-58、POS-76和POS-80 三种。

3、并口设置：

并口设置 与电脑通讯的并口端口号设置一致。

4、串口设置：

串口设置 设置串口号、波特率、流控制等信息。

5、网口设置：

通过网口设置来更改网口打印机的 IP 地址。

“本机 IP”---指电脑的实际 IP 地址，点“刷新”按扭可获取，也可以手动添加 IP地

址。

“打印机 IP”---指打印机当前的 IP地址，通过打印打印机的自检页测试页可以查看

到详细信息，只适合网口打印机。

“新的 IP 地址”---指要使打印机更改成的 IP 地址（打印机的 IP 地址与要连接的电

脑 IP地址要同一网段才能进行通讯）。

“新的 ID地址”---指要使打印机更改成的 ID地址(打印机的 ID 地址必须是在一个网

络内是唯一的地址）。

网口设置通过集线器（HUB)，交换机（SWITCH)进行操作，有时通过路由器(ROUTER) 是

不能更改，也可通过其它方法设置，可看光盘“IP地址修改与其它功能说明”文件夹

内的 PDF 说明。



“自动设置 IP”---指通过此功能可以实现跨网段修改打印机 IP地址。

跨网段修改打印机 IP地址方法如下：

（1）点击“自动设置 IP”按钮进入设置界面。

（2）在设置界面里点击“查找”功能，此时会显示所连接的打印机 MAC 地址，双击打

印机 MAC 地址会显示出打印机当前的 IP 地址等信息，把 IP 地址修改后点击“保存”

按钮，打印机蜂鸣器会发出“滴”的一声，说明打印机 IP地址已经修改完成。

“网络监控”---指可以通过网络监控打印机状态。



6、次数：

打印测试内容的重复的数量。

7、HEX：

选中后打印内容里只能输入十六进制数据进行数据发送。（主要是用于发送指令给打印

机）。

8、打印内容：

在此编辑要打印的内容可通过“打印测试”按扭发送数据。

9、自动发送，周期，切纸：

“自动发送”---勾选“自动发送”按扭后软件会自动发送打印内容栏内数据到打印机。

“周期”---自动发送数据的周期时间。

“切纸”---结合“自动发送”按扭使用，二个选择后打印机自动按周期时间进行切纸

工作。

10、打印：

打印“打印内容”编辑框内的信息和数据。

11、切纸：

测试切纸动作功能。

12、开钱箱：

测试钱箱功能。

13、繁体测试：

用于测试打印繁体字型。

14、驱动打印：

调用已安装好的 Windows 驱动打印机来测试打印，如能打印出信息说明安装成功。

15、高级：

点击“高级”按钮，设置更多的功能来进行打印测试，下有详细介绍。



16、English:

用于切换软件的中文与英文语言界面。

二、“高级”设置说明

通过主界面点击“高级”按扭，弹出以下界面：



1、设置针打参数：

主要作用是用于 76 系列针打机器的清晰度调节。先点击“打印 H 行”打印机会打印

机 0--F 的十六组 H 字母，然后选择一组最清晰的通过“设置 delta 值”来设置。

2、设置默认的代码页:

作用是通过此设置来更改打印机默认的代码页。如下图为 80 系列机器部分代码页，

只要在“设置代码页”后栏内输入想设置代码页参数数值，点击“设置代码页”进行

设置。设置完成后也可以点击“打印代码页”查看设置好的代码。

3、NV logo 演示：

点击“NV下载”按扭后弹出下面菜单：



3.1 打印 NV LOGO 大小要求和切纸功能选择。

3.2 打开 LOGO：

点击后选择要打印的 BMP 格式的图片或 LOGO 文件。

3.3 下载 LOGO：

点击按钮后下载打开过 BMP 格式的文件的内容到打印机可以通过“打印 NV LOGO ”

打印出来。

3.4 打印 LOGO：

点击按钮完成打印 LOGO 图片。

3.5 清除 LOGO：

清除下载的 NV LOGO 内容。

3.6 多个 NV LOGO 下载：

可以同时下载多个 NV LOGO。

3.7 显示当前 NV LOGO 内容

4、条码打印测试：

选择各种条码类型及条码高度进行测试打印，共有九种一维码选择。

5、P76 蜂鸣器设置：

针对 76 系列的部分机器对蜂鸣器的开启或关闭进行设置。

6、P76 打印浓度设置：

对 76 系列机器打印效果进行调节，有三种模式：

LIGHT(淡，明)、NORMAL(正常)、DARK(深,暗)。

7、P80 黑标灵敏度设置：

80系列机器黑标灵敏度的调节设置，根据不同的程度黑标纸进行调整设置。必须开启

黑标功能设置才有效。



8、串口波特率设置：（只针对 58 系列和 P76E 机器）

可设置不同波特率（如：9600、19200、 38400 等）

9、DIP 开关设置：

分 58 系列、80 系列两种（仅限于不带拨码开关的机器）

（58系列）

（80 系列）



10、二维条码测试：

二维码的编辑和打印测试



11、网络相关设置：

分为“网络设置”和“蓝牙设置”

（网络设置）

（蓝牙设置）



12、USB 模式设置：

打印机 USB 接口的模式设置,有 USB Printing (USB 打印）和 Virtual Com（虚拟串口）

根据客户需求对打印机的 USB 进行模式切换。具体操作查看“IP修改地址及其它功能

说明”文件夹内的“USB 端口与虚拟串口切换安装说明”文件。

13、黑标设置：

对打印带黑标的特殊纸张的进行设置。

13.1 偏移量为进纸方向、偏移量为退纸方向

进行设置切撕纸位置时数据计算的方向选择，默认值为进纸方向。

13.2“请输入黑标的间距（票据长）”

计算两个黑标纸的中心距离。

13.3“设置黑标宽度上限值为”

计算一个黑标的实际高度的数值。

13.4“切撕纸位置相对黑标位置的偏移量为”

计算出打印头检纸器到切刀的切纸的实际距离。



13.5“起始打印位置距切撕纸位置”

计算出从切撕纸到要打印的起始的位置的距离。

13.6“打印一张票据”

点击打印出一张票据。设置正常的会自动走一张黑标纸的位置后切纸。

13.7“走纸到下一个起始打印位置”

点击一次会走纸到一个黑标起始打印位置不动，并打印出信息，来测试位置对不对。

13.8“走纸到下一个切纸位置处切纸”

点击一次会走纸到下一个切纸位置处切纸，主要测试切纸位置准不准。

13.9 关闭黑标、开启黑标

打印机默认不开启黑标功能，进行黑标纸打印时必须开启黑标功能后才能进行相关设

置，开启黑标功能后如检测黑标位置不准时请结合“高级”设置里第 7 点“P80 黑标

灵敏度”设置。

14、发送文件数据：

点击“发送数据”按扭，弹出对话选择 bin 格式文件后打开后打印机会打印其文件的

内容。

15、切刀报警：

切刀切纸后报警功能的开始或关闭。

16、输入框代码页：

这里会负责解码文本框的字体。

如有疑问请拔打芯烨全国热线：4006-139-828
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